
Ç139

Ç125

А

А

6 отв. Ç7 +0,3

Ç0,2 Б

А-А

R3,25**R3**

Б

Ç1
07

,5

R2**

Ç5
9

1*

9

Масса Масштаб
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5122200.002
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размер для справок.
2 **Размеры обеспеч. штампом.

3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14,h14, ±
IT14
2 .

4 Допускается утяжка металла при штамповке - 0,7 мм.
5 Клеймить К и маркировать Ч на бирке по технологии
завода-изготовителя.


